
Основные профессиональные образовательные программы, при реализации которых будет использоваться планируемое к закупке оборудование, программное и методическое обеспечение
	Основные профессиональные образовательные программы
	Учебные дисциплины, профессиональные модули, междисциплинарные курсы, при реализации которых будет использоваться планируемое к закупке оборудование
	Лабораторные и практические занятия планируемые к выполнению на новом оборудовании в рамках основных профессиональных образовательных программ


	1
	2
	3

	Мастерская по компетенции «Инженерный дизайн CAD»

	15.02.08 «Технология машиностроения»
	ОПД.02 Компьютерная графика
	Построение геометрических объектов в программе Autodesk Inventor
Создание зеркального массива

Построение тел вращения

Создание объектов спецификации

Создание сборки

Добавление опорной площадки. Создание ребра жесткости.

Построение геометрических объектов в программе Компас 3D
Подготовка 3D модели и чертежного листа. Создание болта и отверстия

Моделирование тела вращения на примере вала

Создание 3D модели детали «Корпус»
Создание сечения для 3D вала.

Разработка спецификации к сборочному чертежу редуктора. 

Разработка спецификации для трехмерной сборки редуктора.

Создание сборочного чертежа сварного соединения изделия 

Выполнение сборки болтового соединения 

Создание анимации сборки простейшего механизма
Ручная и механическая доработка деталей

Создание сборки из компонентов трёхмерных моделей

Создание тонированных изображений фотографий компонентов или узлов


	
	ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин (МДК 01.02.Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении)
	

	15.01.32 «Оператор на станках с программным управлением»
	ОПД.02 Техническая графика
	Выполнение чертежа детали с элементами сопряжений и других геометрических построений с нанесением размеров c использованием Компас 3D
Построение твердотельных моделей прямоугольного параллелепипеда, призмы, пирамиды, овала, эллипса, конуса, цилиндра и шара; построение простых моделей (ролик, втулка, ось) в программе Компас 3D
Чтение и деталирование сборочных чертежей общего вида, создание спецификаций в программе Компас 3D

	15.01.33 «Токарь на станках с числовым програм-мным управлением»
	ОПД.02 Техническая графика
	Выполнение чертежа детали с элементами сопряжений и других геометрических построений с нанесением размеров c использованием Компас 3D
Построение твердотельных моделей прямоугольного параллелепипеда, призмы, пирамиды, овала, эллипса, конуса, цилиндра и шара; построение простых моделей (ролик, втулка, ось) в программе Компас 3D
Чтение и деталирование сборочных чертежей общего вида, создание спецификаций в программе Компас 3D

	15.01.34 «Фрезеровщик на станках с числовым програм-мным управлением»
	ОПД.02 Техническая графика
	Выполнение чертежа детали с элементами сопряжений и других геометрических построений с нанесением размеров c использованием Компас 3D
Построение твердотельных моделей прямоугольного параллелепипеда, призмы, пирамиды, овала, эллипса, конуса, цилиндра и шара; построение простых моделей (ролик, втулка, ось) в программе Компас 3D
Чтение и деталирование сборочных чертежей общего вида, создание спецификаций в программе Компас 3D

	Мастерская по компетенции «Реверсивный инжиниринг»

	15.02.08 «Технология машиностроения»
	ОПД.02 Компьютерная графика
	Оцифровка деталей простой конфигурации с помощью 3d сканера 

Создание полигональной модели на основании результатов сканирования деталей простой конфигурации

Работы с привязками в программе для сканирования.

Оцифровка деталей сложной конфигурации с помощью 3d сканера

Обработка сканов деталей сложной конфигурации в программе для сканирования

Создание полигональной модели на основании результатов сканирования деталей сложной конфигурации
Оцифровка деталей, отражающих свет, с помощью 3d сканера
Обработка сканов деталей, отражающих свет,в программе для сканирования
Создание полигональной модели на основании результатов сканирования деталей, отражающих свет
Создание эскиза и использование изображений

Вращение, масштабирование, перемещение, автоматическое разбиение на регионы, выравнивание скана относительно оси координат

Создание тел по эскизам

Создание 3D-модели стопора двери с помощью обратного проектирования

Создание сборок

Создание чертежа

Создание фотореалистичного изображения

	
	ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин (МДК 01.02.Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении)
	

	Мастерская по компетенции «Токарные работы на станках с ЧПУ»

	15.01.32 «Оператор на станках с программным управлением»
	ОПД.08 Современное металлорежущее оборудование
	Создание УП на станке ЧПУ с помощью встроенных программ

Назначение фиксированной нулевой точки станка

Определение баз на заготовке

Установка нулевой точки заготовки при отсутствии датчиков измерения инструментов

Установка нулевой точки заготовки при наличии датчиков измерения инструментов

Обработка паза. Предварительный просмотр траектории. просмотр кода NC

Использование РСК (WCS) в траектории. Просмотр кода NC

Создание первого вида. Создание первой траектории. Просмотр кода NC

Создание второго вида. Использование второго вида при создании траектории. Просмотр кода NC

Основы 2D обработки

Определение зоны безопасных перемещений

Создание траектории. Просмотр кода NC

Конструирование детали

Создание контурной траектории инструмента

Создание черновых и чистовых проходов

Создание операции снятия фаски по контуру

Обработка наружного контура

Построение основания детали

Использование функции Autodrill для создания нескольких операций сверления

Назначение точки подвода

Использование опускания контура

Создание траектории черновой и чистовой выборки остатков материала (дообработка)

Создание траектории высокоскоростной выборки кармана

Создание траектории чистовой обработки по однонаправленным образующим кривым

Программирование расточных операций.

Работа с уровнями программирования 

Работа с системами CAD/CAM 

Разработка 3-D модели и создание управляющей программы детали 

Устройство токарного станка с ЧПУ на базе стойки Siemens и обзор выполняемых функций 

Подбор инструмента для токарного станка с ЧПУ на базе стойки Siemens

«Обработка деталей средней сложности на токарном станке с ЧПУ на базе стойки Siemens

Работа с подпрограммами.

Программное управление металлорежущими станками. 

Обработка деталей на металлорежущих станках с ЧПУ различного вида и типа

Подготовка программ на языках управления цикловыми ПР и на языках программирования роботов VAL 

Разработка УП для токарных станков 

Подготовка технологических процессов на базе CAD/CAM систем

Отработка навыков работы с устройством для автоматической замены деталей. 

Отработка навыков работы с магазином для режущих инструментов. 

Отработка навыков работы с устройством для автоматической смены инструментов

Отработка навыков работы с устройствами для транспортирования стружки

Отработка навыков работы с агрегатами и блоками систем с ЧПУ. 

Отработка навыков работы с электроприводами и датчиками станков с ЧПУ

Отработка навыков работы с системами гидропривода и смазки станков

Отработка умений управления станками с ЧПУ с помощью пульта

Выполнение работ на токарных станках с ЧПУ с помощью панели управления станками

Выполнение работ по приведению в рабочее положение вспомогательных систем станков с ЧПУ

Отработка команд, выполняемых с помощью пульта, при работе на станках с ЧПУ токарной группы

Привязка нулевой точки детали для станков с ЧПУ токарной группы

Размерная привязка инструмента станков с ЧПУ токарной группы

Установка инструмента в базисные блоки. 

Закрепление базисных блоков на станке

Настройка инструментов на размер на станке и вне станка
Установка и выверка заготовок в приспособлениях для станков токарной группы.

Разработка последовательности настройки токарного станка с ЧПУ на обработку детали типа вал. 

Разработка последовательности настройки токарного станка с ЧПУ на обработку детали типа втулка. 

Разработка последовательности поднастройки токарного станка с ЧПУ на обработку детали типа вал. 

Разработка последовательности поднастройки токарного станка с ЧПУ на обработку детали типа втулка

Наладка станка с ЧПУ токарной группы с применением инструментальной карты

Установка и выверка приспособлений на станке с ЧПУ

Применение карты наладки при подготовке станка к работе

Выбор и пробный пуск управляющей программы

	
	ОПД.09 Программирование в системе Mastercam
	

	
	ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением 

(МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением)
	

	
	УП.02 Учебная практика по ПМ.02
	

	
	ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесс
 (МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса)
	

	
	УП.03 Учебная практика по ПМ.03
	

	15.01.33 «Токарь на станках с числовым програм-мным управлением»
	ОПД.08 Современное металлорежущее оборудование
	Создание УП на станке ЧПУ с помощью встроенных программ

Назначение фиксированной нулевой точки станка

Определение баз на заготовке

Установка нулевой точки заготовки при отсутствии датчиков измерения инструментов

Установка нулевой точки заготовки при наличии датчиков измерения инструментов

Обработка паза. Предварительный просмотр траектории, просмотр  кода NC

Использование РСК (WCS) в траектории. Просмотр кода NC

Создание первого вида. Создание первой траектории. Просмотр кода NC

Создание второго вида. Использование второго вида при создании траектории. Просмотр кода NC

Основы 2D обработки

Определение зоны безопасных перемещений

Создание траектории. Просмотр кода NC

Конструирование детали

Создание контурной траектории инструмента

Создание черновых и чистовых проходов

Создание операции снятия фаски по контуру

Обработка наружного контура

Построение основания детали

Использование функции Autodrill для создания нескольких операций сверления

Назначение точки подвода

Использование опускания контура

Создание траектории черновой и чистовой выборки остатков материала (дообработка)

Создание траектории высокоскоростной выборки кармана

Создание траектории чистовой обработки по однонаправленным образующим кривым

Создание УП на станке ЧПУ с помощью встроенных программ

Назначение фиксированной нулевой точки станка

Определение баз на заготовке

Установка нулевой точки заготовки при отсутствии датчиков измерения инструментов

Установка нулевой точки заготовки при наличии датчиков измерения инструментов

Выполнение процесса обработки с пульта управления деталей по квалитетам на токарном станке с ЧПУ

Выполнение установка и съема деталей после обработки на токарном станке с ЧПУ

Контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка на токарном станке с ЧПУ

Установка инструмента в инструментальные блоки на токарном станке с ЧПУ

Замена блока с инструментом на токарном станке с ЧПУ

Устранение мелких неполадок в работе инструмента на токарном станке с ЧПУ

Устранение мелких неполадок в работе приспособлений на токарном станке с ЧПУ

Чтение программы по распечатке

Обработка деталей на токарных станках с программным управлением

Настройка токарного станка с ЧПУ на различные скорость и подачу

 Запуск ПО NCCAD

Работа с раскрывающимися меню

Настройка токарного станка с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал»

Ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ 

Подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ

	
	ОПД.09 Программирование в системе Mastercam
	

	
	ПМ.05 Изготовление различных изделий на токарных  станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности (МДК.05.01Технология обработки на станках с ПУ)
	

	
	УП.05 Учебная практика по ПМ.05
	

	15.02.08 «Технология машиностроения»
	УП.04 Учебная практика по ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	Наладка станка с ЧПУ токарной группы с применением инструментальной карты 

Установка и выверка приспособлений на станке с ЧПУ

Применение карты наладки при подготовке станка к работе

Выбор и пробный пуск управляющей программы

	Мастерская по компетенции «Фрезерные работы на станках с ЧПУ»

	15.01.32 «Оператор на станках с программным управлением»
	ОПД.08 Современное металлорежущее оборудование
	Создание УП на станке ЧПУ с помощью встроенных программ

Назначение фиксированной нулевой точки станка

Определение баз на заготовке

Установка нулевой точки заготовки при отсутствии датчиков измерения инструментов

Установка нулевой точки заготовки при наличии датчиков измерения инструментов

Обработка паза. Предварительный просмотр траектории, просмотр кода NC

Использование РСК (WCS) в траектории. Просмотр кода NC

Создание первого вида. Создание первой траектории. Просмотр кода NC

Создание второго вида. Использование второго вида при создании траектории. Просмотр кода NC

Основы 2D обработки

Определение зоны безопасных перемещений

Создание траектории. Просмотр кода NC

Конструирование детали

Создание контурной траектории инструмента

Создание черновых и чистовых проходов

Создание операции снятия фаски по контуру

Обработка наружного контура

Построение основания детали

Использование функции Autodrill для создания нескольких операций сверления

Назначение точки подвода

Использование опускания контура

Создание траектории черновой и чистовой выборки остатков материала (дообработка)

Создание траектории высокоскоростной выборки кармана

Создание траектории чистовой обработки по однонаправленным образующим кривым

Программирование расточных операций.

Работа с уровнями программирования 

Работа с системами CAD/CAM 

Разработка 3-D модели и создание управляющей программы детали 

Работа с подпрограммами.

Программное управление металлорежущими станками. 

Обработка деталей на металлорежущих станках с ЧПУ различного вида и типа

Подготовка программ на языках управления цикловыми ПР и на языках программирования роботов VAL 

Разработка УП для фрезерных станков 

Подготовка технологических процессов на базе CAD/CAM систем

Отработка навыков работы с устройством для автоматической замены деталей. 

Отработка навыков работы с магазином для режущих инструментов. 

Отработка навыков работы с устройством для автоматической смены инструментов

Отработка навыков работы с устройствами для транспортирования стружки

Отработка навыков работы с агрегатами и блоками систем с ЧПУ. 

Отработка навыков работы с электроприводами и датчиками станков с ЧПУ

Отработка навыков работы с системами гидропривода и смазки станков

Отработка умений управления станками с ЧПУ с помощью пульта

Выполнение работ на фрезерных станках с ЧПУ с помощью панели управления станками

Выполнение работ по приведению в рабочее положение вспомогательных систем станков с ЧПУ

Отработка команд, выполняемых с помощью пульта, при работе на фрезерных станках с ЧПУ 

Привязка нулевой точки детали для фрезерных станков с ЧПУ 

Размерная привязка инструмента фрезерных станков с ЧПУ 

Установка инструмента в базисные блоки. 

Закрепление базисных блоков на станке

Настройка инструментов на размер на станке и вне станка
Установка и выверка заготовок в приспособлениях для фрезерных станков.

Разработка последовательности настройки фрезерного станка с ЧПУ на обработку детали типа планка

Наладка фрезерного станка с ЧПУ с применением инструментальной карты

Установка и выверка приспособлений на станке с ЧПУ

Применение карты наладки при подготовке станка к работе

Выбор и пробный пуск управляющей программы

	
	ОПД.09 Программирование в системе Mastercam
	

	
	ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением 

(МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением)
	

	
	УП.02 Учебная практика по ПМ.02
	

	
	ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесс (МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса)
	

	
	УП.03 Учебная практика по ПМ.03
	

	15.01.34 «Фрезеровщик на станках с числовым програм-мным управлением»
	ОПД.08 Современное металлорежущее оборудование
	Создание УП на станке ЧПУ с помощью встроенных программ

Назначение фиксированной нулевой точки станка

Определение баз на заготовке

Установка нулевой точки заготовки при отсутствии датчиков измерения инструментов

Установка нулевой точки заготовки при наличии датчиков измерения инструментов

Обработка паза. Предварительный просмотр траектории. просмотр кода NC

Использование РСК (WCS) в траектории. Просмотр кода NC

Создание первого вида. Создание первой траектории. Просмотр кода NC

Создание второго вида. Использование второго вида при создании траектории. Просмотр кода NC

Основы 2D обработки

Определение зоны безопасных перемещений

Создание траектории. Просмотр кода NC

Конструирование детали

Создание контурной траектории инструмента

Создание черновых и чистовых проходов

Создание операции снятия фаски по контуру

Обработка наружного контура

Построение основания детали

Использование функции Autodrill для создания нескольких операций сверления

Назначение точки подвода

Использование опускания контура

Создание траектории черновой и чистовой выборки остатков материала (дообработка)

Создание траектории высокоскоростной выборки кармана

Создание траектории чистовой обработки по однонаправленным образующим кривым

Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей зоне фрезерного станка с ЧПУ

Отработка навыков в подборе режущего инструмента и режимов резания
Отработка навыков управления фрезерным станком с ЧПУ

Отработка навыков в написании управляющих программ для фрезерной обработки
Написание управляющих программ для фрезерной обработки

Приобретение навыков в наладке станков с ЧПУ

Приобретение первичных навыков в устранении неисправности на станках с ЧПУ

Отработка УП на примере фрезерования наружного прямоугольного контура листового тела. 

Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования наружного фасонного контура листового тела. 

Ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий на фрезерном станке с ЧПУ. 

Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования паза. 

Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования уступа. 

Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования кармана в корпусной детали. 

Закрепление навыков ручного программирования на примере фрезерной обработки корпусной детали. 

Отработка методов контроля качества полученных деталей на станках с ЧПУ
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